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1. НАЗНАЧЕНИЕ.
1.1. Подъемник модели ПЛД-3, модели ПЛД-3-01 предназначен для ремонта и технического обслуживания легковых автомобилей собственной массой до 3-х тонн в условиях автотранспортных предприятий и станций технического обслуживания автомобилей.
1.2. Подъемник может эксплуатироваться в помещениях, отвечающих требованиям категории размещения 4 при климатическом исполнении “УХЛ” ГОСТ 15150-69.
Подъемник соответствует требованиям технических условий ТУ 4577-026-03084090-95.

1.3. ВНИМАНИЕ!  В связи с постоянной работой по совершенствованию изделия, повышающей его надёжность и улучшающей условия эксплуатации, в конструкцию могут быть внесены незначительные изменения, не отражённые в настоящем издании руководства.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ.
	
	Модель подъемника
	ПЛД-3
	ПЛД-3-01

	2.1.
	Тип
	Стационарный

	2.2.
	Вид привода
	Электромеханический

	2.3.
	Количество стоек, шт.
	2

	2.4.
	Грузоподъемность:

· номинальная, т, не более
· максимальная, т, не более
	3

3.3

	2.5.
	Установленная мощность, кВт
	3.0 (2х1.5)

	2.6.
	Максимальная высота подъема подхватывающих элементов над уровнем пола, мм
	1978
	1957

	2.7.
	Минимальная высота опускания подхватывающих элементов над уровнем пола, мм
	130
	130

	2.8.
	Время подъема, c
	89

	2.9.
	Время опускания, c
	89

	2.10.
	Напряжения сети
	380В, 50Гц

	2.11.
	Масса, кг, не более
	650
	790

	2.12.
	Установленный срок службы, лет, не менее
	8
	8


2.13. Подъемник оснащен системой фиксации поворотных балок от случайного разворота при работе с подъемником.
2.14. ВНИМАНИЕ!

ПОДГОТОВКУ ПОДЪЕМНИКА К РАБОТЕ ПРОВЕСТИ В СООТВЕТСТВИИ С П.6.3. НАСТОЯЩЕГО ПАСПОРТА!

3. КОМПЛЕКТНОСТЬ.
	
	Модель подъемника
	ПЛД-3
	ПЛД-3-01

	3.1.
	Подъемник
	1
	1

	3.1.1.
	Стойка со шкафом аппаратным, шт.
	1
	1

	3.1.2.
	Стойка без шкафа аппаратного, шт.
	1
	1

	3.1.3.
	Балка поворотная со вставкой и опорой, шт.
	4
	4

	3.1.4.
	Плита, шт.
	2
	-

	3.1.5.
	Основание-рама, шт.
	-
	1

	3.1.6.
	Ось, шт. (вставлены в балки поворотные).
	4
	4

	3.1.7.
	Болт М16-6gх50.58.016 ГОСТ 7798-70, шт. (вкручены в плиты или основание).
	12
	12


	3.1.8.
	Крышка, шт.
	-
	1

	3.1.9.
	Шайба А16.01.08кп.016 ГОСТ 11371-78, шт.
	12
	12

	3.2.
	Руководство ПЛД-3.00.00.000 РЭ, шт.
	1
	1

	3.3.
	Упаковка, комплект
	1
	1


4. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ.
Подъемник состоит из: двух стоек 1 и 2, четырех балок 3 со вставками и опорами (Рис.1, 2). Стойки 1 и 2, подъемника исп.00 крепятся болтами 5 к плитам, приваренным к основанию, забетонированному в полу.
Стойки подъемника исп.01 крепятся болтами 10 к раме 4. (Рис.2)
4.1. Стойка состоит из: вертикальной колонны, привода подъема, каретки. На одной из стоек установлен шкаф аппаратный.
4.2. Включение лампочки “сеть” сигнализирует о подаче напряжения в электрическую схему подъемника. Включение и выключение электросхемы подъемника осуществляется рычагом автоматического выключателя, выступающим из отверстия крышки аппаратного шкафа.

4.3. Основные узлы и детали, входящие в состав подъёмников и стоек, приведены на рис.3.
4.4. Описание работы схемы электрической принципиальной (рис.4).

При включении автомата QF1 подаётся напряжение сети 380/220 В, 50Гц в цепи управления. Загорается лампа сигнальная HL1 на дверце шкафа аппаратного, сигнализирующая о подаче напряжения на подъёмник.
На дверце шкафа установлены три кнопки управления.
Кнопки SB1 и SB2 для одновременного включения электродвигателей стоек в толчковом режиме.

Кнопка SB3 для временного отключения двигателя первой стойки, пока кнопка удерживается нажатой.

        Конечные выключатели SQ1, SQ2 ограничивают ход подъёмника “вверх”.
При нажатии на конечный выключатель любой стойки теряют питание катушки пускателей КМ1, КМ3 и двигатели стоек отключаются.
При нажатии на кнопку SB2 силовые контакты магнитных пускателей КМ2, КМ4 включают электродвигатели стоек на ход “вниз”.
Конечные выключатели SQ3, SQ4 ограничивают опускание. При нажатии, например, на выключатель конечный SQ3 размыкается контакт SQ3 (14-15) в цепи катушки магнитного пускателя КМ2.

Размыкаются силовые контакты КМ2 в цепи двигателя М1, двигатель первой стойки отключается.

При нажатии на конечный выключатель SQ4 отключится двигатель второй стойки.
Защиту электродвигателей от перегрузок осуществляют реле электротепловые трехфазные КК1, КК2, которые установлены на пускателях. При срабатывании какого-либо из них размыкается его контакт в цепях управления, и двигатели стоек отключаются.
Защита двигателей от коротких замыканий осуществляется электромагнитными максимальными расцепителями, встроенными в автомат QF1, а цепей управления – предохранителем FU1.

Схема электрическая соединений приведена на рис.5.

5. МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ.
5.1. Руководитель организации или индивидуальный предприниматель, эксплуатирующие подъемник, обязаны обеспечить содержание его в исправном состоянии и безопасные условия работы путём организации надлежащего освидетельствования, осмотра, ремонта, надзора и обслуживания.
В этих целях должны быть:
· назначен инженерно-технический работник по надзору за безопасной эксплуатацией подъёмника;
· назначен инженерно-технический работник, ответственный за содержание подъёмника в исправном состоянии;
· назначено лицо, ответственное за безопасное производство работ с использованием подъёмника;

· установлен порядок периодических осмотров, технического обслуживания и ремонтов, обеспечивающих содержание подъёмника в исправном состоянии;
· установлен порядок обучения и периодической проверки знаний у персонала, обслуживающего подъёмник и осуществляющего работы с использованием подъёмника;
· разработаны должностные инструкции для ответственных специалистов и производственные инструкции для, обслуживающего и осуществляющего работы с использованием подъёмника, персонала;
· обеспечено снабжение ответственных специалистов правилами безопасности, должностными инструкциями и указаниями по безопасной эксплуатации подъёмника, а обслуживающего персонала – производственными инструкциями;
· обеспечено выполнение ответственными специалистами должностных инструкций, а обслуживающим персоналом и лицами, осуществляющими работы с использованием  подъёмника – производственных инструкций. Производственные инструкции обслуживающему персоналу и лицам, осуществляющим работы с использованием подъёмника, должны выдаваться под расписку перед допуском их к работе.
Контроль за техническим состоянием и правильной эксплуатацией осуществляется назначенным приказом по предприятию инженерно-техническим работником, ответственным за надзор, содержание и безопасную эксплуатацию специального подъёмного оборудования, который должен быть обучен и аттестован, и который обязан:
· осуществлять надзор за техническим состоянием и безопасной эксплуатацией подъёмника;

· обеспечить наличие и правильность ведения эксплуатационного журнала на подъёмник;

· соблюдать порядок назначения лиц, ответственных за эксплуатацию подъёмника.
5.2. Подъёмник должен быть закреплён за лицом, ответственным за его эксплуатацию, назначение которого производится по согласованию с инженерно-техническим работником, ответственным по надзору.
К работе на подъёмнике допускаются только лица, изучившие инструкцию по эксплуатации, прошедшие инструктаж по технике безопасности и ознакомленные с особенностями его работы и эксплуатации.

До начала эксплуатации нового подъёмника после монтажа потребитель обязан провести полное освидетельствование подъёмника в соответствии с требованиями техники безопасности, а именно: статические и динамические испытания, измерение сопротивления изоляции, проверить электрическую прочность изоляции, проверить работу конечных выключателей, измерить и занести в эксплуатационный журнал расстояние (размер “L”, рис.6) между рабочей и страхующей гайками.
В дальнейшем через каждые 12 месяцев должно производиться полное переосвидетельствование подъёмника.
Статические и динамические испытания подъёмника проводятся при выдвинутых телескопических элементах подхватов (рис.1).
	
	Расстояние между осями подхватов:

	Относительно поперечной оси, мм
	1400

	Относительно продольной оси, мм
	1300

	Статические испытания проводятся нагружением опор, поднятых на 100-200 мм над уровнем пола и выдержкой не менее 10 мин под нагрузкой груза массой, кг 
	(3750±10)


	Динамические испытания проводятся трёхкратным подъёмом на максимальную высоту груза массой, кг
	(3300±10)


Провести измерение сопротивления изоляции аппаратов, вторичных цепей и электропроводки.
Контроль изоляции осуществляется мегомметром М 1102/1, ТУ 25-04-798-78. Наименьшее допустимое сопротивление изоляции должно быть не менее 0.5 Мом.

Проверить электрическую прочность вторичных цепей, схем защиты, управления, сигнализации со всеми присоединенными электрическими аппаратами повышенным напряжением 1.5 кВ промышленной частоты. Продолжительность приложенного испытательного напряжения 1 мин.
Работа конечных выключателей каждой стойки проверяется следующим образом:
· включить входной автоматический выключатель, расположенный на шкафу аппаратном (см. рис.1);

· нажать кнопку включения одновременного подъёма кареток обеих стоек (кнопку “ВВЕРХ”), при этом включаются электродвигатели и каретки начинают подниматься;
· во время подъема кареток нажать рычаг верхнего конечного выключателя одной из стоек, при этом должны отключиться электродвигатели обеих стоек;
· нажать кнопку “ВНИЗ”, при этом должны включиться электродвигатели, и каретки будут опускаться;
· нажать рычаг нижнего конечного выключателя, при этом должен отключиться электродвигатель соответствующей стойки;
· опустить каретки в крайнее нижнее положение, упор должен выключить нижний конечный выключатель каждой стойки;
· поднять каретки в крайнее верхнее положение, упор должен выключить верхний конечный выключатель.

Четкая правильная работа конечных выключателей (и при необходимости их регулировка) должны проверяться ежемесячно.

5.3. Подъемник должен быть заземлён через нулевую жилу питающего кабеля, которая должна быть присоединена к болту заземления шкафа аппаратного. Стойки подъёмника должны быть соединены с контуром заземления производственного помещения стальным неизолированным проводником сечением не менее 24 мм².
5.4. Во время подъёма или опускания автомобиля, помимо оператора, находящегося у пульта управления, должен присутствовать второй работник, который обязан вести наблюдение за положением автомобиля и работой стоек со стороны, невидимой оператору, и при возникновении какой-либо опасности или неисправности подать сигнал оператору о немедленной остановке подъёмника.
5.5. Запрещается находиться в автомобиле, под ним или в зоне его возможного падения во время подъёма или опускания.

5.6. Запрещается производить какие-либо работы с подъёмником и его механизмом управления при поднятом автомобиле, во время подъёма или опускания кареток с автомобилем.
5.7. Перед подъёмом автомобиля необходимо убедиться в правильном положении подхватов.

5.8. После незначительного подъёма автомобиля необходимо убедиться в устойчивом положении балок, вставок, опор и автомобиля.

При обнаружении перекосов следует немедленно опустить автомобиль и поправить его положение или положение балок, вставок и опор.

5.9. Запрещается производить подъём и обслуживание автомобиля с работающим двигателем, производить на подъёмнике окраску и антикоррозионную обработку автомобиля, а также использовать подъёмник в качестве домкрата, т.е. производить подъём автомобиля одной или двумя опорами.
5.10. Ежемесячно следует производить проверку и подтяжку всех резьбовых соединений.

5.11. Еженедельно производить измерение зазора между рабочей и страхующей гайками (размер “L” рис.6) каждой стойки и заносить измеренные значения в эксплуатационный журнал.
Уменьшение указанного размера на 2 мм и более по сравнению с измеренным его значением сразу после монтажа подъёмника свидетельствует о значительном износе рабочей гайки и требует немедленной её замены.
Значение указанного размера после сборки подъёмника на предприятии-изготовителе приведено в таблице на рис.6.
5.12. Безопасная работа подъёмника гарантируется только для тех его функций, условий эксплуатации и нагрузок, которые перечислены в настоящем паспорте. Предприятие-изготовитель не несёт ответственности за любые последствия, возникающие из-за использования подъёмника не по назначению или в условиях, отличных от вышеописанных.

5.13. Для проведения технического обслуживания или ремонтных работ необходимо связаться с сервисной службой уполномоченного дилера, поставляющего данное оборудование.
В случае проведения работ по обслуживанию и ремонту подъёмника силами неквалифицированного персонала подъёмник снимается с гарантии и вся ответственность за дальнейшую работоспособность и безопасность оборудования ложится на владельца подъёмника.
6. ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ.
6.1. Перед установкой подъёмника выдержать его в закрытом отапливаемом и вентилируемом помещении при температуре 20±10˚С и относительной влажности 60% в течение 48 часов.
6.2. Монтаж подъёмника ПЛД-3.
6.2.1. В соответствии с монтажным чертежом (рис.7) выполнить место для монтажа подъёмника, выполнить все необходимые приямки.

6.2.2. Сварить раму в соответствии с рис.8.

6.2.3. Уложить раму и подводящие трубы с пропущенными в них проводами в подготовленные приямки, выдержав горизонтальность опорных плит.

6.2.4. Заполнить приямки бетоном. Для предотвращения попадания бетона в резьбовые отверстия опорных плит, в них необходимо предварительно завернуть болты 5.
6.2.5. После застывания бетона установить стойки на опорные плиты. Отрегулировать прокладками положение стоек. Отклонение от вертикали боковых стенок стойки – не более 4 мм.
Отклонение от вертикали верха лицевой поверхности стойки относительно низа – 30 мм в направлении, противоположном поднимаемому грузу.
6.2.6. Заземлить подъёмник через нулевую жилу питающего кабеля, которую присоединить к болту заземления шкафа аппаратного. Соединить болт заземления каждой стойки неизолированным проводником сечением не менее 24 мм² с контуром заземления производственного помещения, провести полный электромонтаж подъёмника в соответствии со схемой электрической соединений (рис.5). Подвести энергопитание.
6.2.7. Установить на каретки балки 3 со вставками и опорами (рис.1). Вставить в проушины балок и кареток оси 6. Оси застопорить кольцами 7 и болтами 8. Зафиксировать вставки болтами 9.

6.2.8. Для облегчения заезда автомобиля и ориентации его относительно стоек, на полу нанести разметку: две полосы по колее передних колёс.

6.3. Подготовка подъёмника к работе.

6.3.1. Проверить наличие масла в редукторах приводов подъёма и при необходимости долить свежее автомобильное трансмиссионное масло до уровня контрольного отверстия. Далее из пробки заливного отверстия редуктора выкрутить винт М5 для устранения избыточного давления.
6.3.2. Произвести смазку узлов подъёмника. 
Смазать поверхности стоек, по которым перемещаются ползуны кареток, смазкой N158М, ТУ 38.301-40-25-94.

Опорные подшипники стоек смазать смазкой N158М, ТУ 38.301-40-25-94
Грузоподъёмные винты смазать смазкой N 158М, ТУ 38.301-40-25-94 (По всем вопросам приобретения смазки N158М, ТУ 38.301-40-25-94 обращаться в ОАО «РУССКАЯ СМАЗОЧНАЯ КОМПАНИЯ» тел. (495) 243-31-23 ).

6.3.3. Убедиться в надёжной затяжке всех резьбовых соединений и наличии контактов между элементами электрической схемы.

6.3.4. Провести полное освидетельствование подъёмника в соответствии с требованиями техники безопасности и пробные подъёмы автомобиля.
6.4. Монтаж подъёмника ПЛД-3-01.

6.4.1. Подъёмник должен размещаться на полу, допускающем удельную нагрузку не менее 3000 кг/м². Поверхность пола должна быть строго горизонтальна. В противном случае необходимо применять выравнивающие подкладки.

Выбрать место установки подъёмника, выполнить колодцы согласно рис.2. (сечение Б-Б).

Установить раму (поз.4) и фундаментные болты (поз.11). Рис.2.

Залить колодцы бетоном и дать ему застыть, затянуть гайки фундаментных болтов.
Установить стойки на основание, совместив крепёжные отверстия. Отрегулировать прокладками положение стоек. Отклонение от вертикали боковых стенок стойки – не более 4 мм.
Отклонение от вертикали верха лицевой поверхности стойки относительно низа – 30 мм в направлении, противоположном поднимаемому грузу.

В зазоры между основанием и неровностями пола установить прокладки.

6.4.2. Заземлить подъёмник через нулевую жилу питающего кабеля, которую присоединить к болту заземления шкафа аппаратного. Соединить болт заземления каждой стойки неизолированным проводником сечением не менее 24 мм² с контуром заземления производственного помещения, провести полный электромонтаж подъёмника в соответствии со схемой электрической соединений (рис.5). Подвести энергопитание.

6.4.3. Установить на каретки балки, вставки и опоры 3 (рис.2). Вставить в проушины балок и кареток оси 6. Оси застопорить кольцами 7 и болтами 8. Зафиксировать вставки болтами 9.

6.4.4. Для облегчения заезда автомобиля и ориентации его относительно стоек, на полу нанести разметку: две полосы по колее передних колёс.

6.4.5. Осуществить подготовку подъёмника к работе в соответствии с пунктом 6.3.

7. ПОРЯДОК РАБОТЫ.
7.1. Подъём автомобиля.

7.1.1. Опустить каретки с установленными балками поворотными, вставками и опорами в крайнее нижнее положение. Развести балки так, чтобы они не мешали въезду автомобиля в рабочую зону подъёмника.

7.1.2. Подвести опоры под опорные точки кузова автомобиля, подняв кнопки фиксаторов и манипулируя поворотными балками, вставками, опорами.

7.1.3. Нажать кнопку “вверх”, расположенную на шкафу аппаратном, поднять автомобиль на высоту 300-400 мм, обойти подъёмник вокруг, проверить правильность положения автомобиля на опорах, после чего продолжить подъём.

В случае выявления каких-либо перекосов, смещений опустить автомобиль и поправить его положение.

7.1.4. Опускание производится нажатием кнопки “вниз”, расположенной на крышке шкафа аппаратного. После опускания в крайнее нижнее положение опоры вывести из-под автомобиля и освободить подъёмник.

7.1.5. Для выравнивания положения опор подхватов необходимо:
· одновременно нажимать кнопки “1 отк”, “Вверх”, при этом будет происходить движение каретки стойки 2 вверх.
· одновременно нажимать кнопки “1 отк”, “Вниз”, при этом будет происходить движение каретки стойки 2 вниз.

Стойка 1 при этом двигаться не будет.

8. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ.
8.1. Не реже одного раза в месяц проверять крепление стоек к опорной раме. Ослабленные болтовые соединения подтянуть.
8.2. Ежемесячно проверять четкую и правильную работу конечных выключателей. 
8.3. До начала эксплуатации нового подъёмника и в дальнейшем ежегодно проводить испытания подъёмника по полной программе в соответствии с требованиями по технике безопасности.

8.4. Еженедельно проверять наличие смазки на грузоподъёмных винтах, в редукторах, направляющих для ползунов кареток, поверхностях стоек и при необходимости производить их смазку.

8.5. Ежемесячно производить смазку верхних подшипниковых узлов, предварительно сняв защитные экраны.

Для снятия защитных экранов необходимо:
· ослабить винты крепления верхних концов экранов;
· вынуть экраны.

Далее следует вновь установить защитные экраны.

8.6. В процессе эксплуатации следует проводить периодическое техническое обслуживание электрооборудования подъёмника с проверкой надёжности электрических контактов.

8.7. При нормальной работе подъёмника не должно наблюдаться раскачивания стоек, повышенного шума.
8.8. Все операции по техническому обслуживанию и даты их проведения должны фиксироваться в эксплуатационном журнале.

9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ.

	Признаки неисправности
	Вероятные причины
	Методы устранения

	1. При включении вводного автоматического выключателя на шкафу аппаратном не загорается лампочка “Сеть”.
	Нет напряжения в сети.
	Проверить наличие напряжения и обеспечить его подачу.

	
	Обрыв цепи питания.
	Устранить обрыв цепи.

	
	Перегорел один из предохранителей.
	Заменить плавкую вставку предохранителя.

	
	Перегорела лампочка.
	Заменить лампочку.

	2. При включении подъёмника наблюдается рассогласованное движение кареток (одна движется вверх, другая вниз) или при нажатии кнопки “вверх” каретки движутся вниз, а при нажатии кнопки “вниз” каретки движутся вверх.

	Неправильно выполнена фазировка двигателей.
	Произвести правильную фазировку двигателей. 

	Признаки неисправности
	Вероятные причины
	Методы устранения

	3. При нажатии кнопки “вверх” или “вниз” двигатели всех стоек не работают.
	Обрыв цепи управления.
	Устраните обрыв цепи управления.

	
	Сработало на одной из стоек тепловое реле магнитного пускателя.
	Устраните причину перегрузок и нажмите кнопку теплового реле.

	4. При нажатии кнопки “Вверх”, “Вниз” не работает двигатель одной из стоек.
	Обрыв цепи управления магнитного пускателя.
	Устраните обрыв цепи управления магнитного пускателя.

	
	Неисправность магнитного пускателя.
	Устраните неисправность магнитного пускателя.

	5. Не вращается грузовой винт при работающем электродвигателе.
	Срезана шпонка между редуктором и грузонесущим винтом.
	Заменить износившуюся шпонку новой.

	6. На рабочей поверхности грузового винта видны кольцевые риски.
	Попадание инородного тела на трущиеся поверхности пары винт-гайка.
	Промыть резьбовую поверхность грузового винта и обеих гаек, насухо протереть, зачистить острые кромки и заусенцы, нанести свежую смазку.

	7. Повышенный шум при работе подъёмника.
	Недостаток смазки в трущихся соединениях.
	Произвести смазку.

	8. Двигатели отключились или не выключаются при подъёме.
	Ослаблены резьбовые соединения.
	Произведите подтяжку всех резьбовых соединений.

	
	Вышел из строя один из концевых выключателей SQ1 или SQ2.
	Заменить выключатель.


10. СВИДЕТЕЛЬСТВО О КОНСЕРВАЦИИ.
	Дата
	Наименование работы
	Срок действия, годы
	Должность, фамилия и подпись

	
	
	
	


11. СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВКЕ.
Подъёмник для легковых автомобилей, модель ПЛД-3 или ПЛД-3-01 заводской номер _______________________ упакован на Псковском ОАО ”Автоспецоборудование” согласно требованиям, предусмотренным в действующей технической документации.
_________                    _______                  ___________________  
должность                    подпись                  расшифровка подписи              

_______________

год, месяц, число          
12. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ.
Подъёмник для легковых автомобилей, модель ПЛД-3 или ПЛД-3-01, заводской номер __________________________ соответствует требованиям ТУ 4577-026-03084090-95 и признан годным для эксплуатации.

Начальник ОТК

_______                       ___________________

подпись                       расшифровка подписи

М. П.

_______________

 год, месяц, число          

13. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА).
13.1. Завод-изготовитель гарантирует исправную работу подъёмника в течение 24 месяцев, со дня продажи его изготовителем при условии эксплуатации его в точном соответствии с руководством по эксплуатации.

13.2. В течение гарантийного срока завод обязан безвозмездно заменять или ремонтировать преждевременно вышедшие из строя детали и узлы.

15. СВЕДЕНИЯ О НАЗНАЧЕНИИ ИНЖЕНЕРНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТНИКОВ, ОТВЕТСТВЕННЫХ ЗА СОДЕРЖАНИЕ ПОДЪЁМНИКА В ИСПРАВНОМ СОСТОЯНИИ.
	Номер и дата приказа о назначении
	Фамилия, инициалы
	Должность
	Подпись

	
	
	
	


16. ЗАПИСЬ РЕЗУЛЬТАТОВ ТЕХНИЧЕСКОГО ОСВИДЕТЕЛЬСТВОВАНИЯ.
	Дата освидетельствования
	Результаты освидетельствования
	Срок следующего освидетельствования
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	Поэ. Обозначение

	Наименование

	Кол.
	Примечание

	FU1
	Предохранитель ПРС-10У3-П плавкая вставка ПВД1-2У3 ТУ16-522.112-74

	1
	

	HL1
	Арматура светосигнальная ЭСА-12 УХЛ4, 220 В    ТУ3461-012-03964862-98

	1
	

	KM1...KM4 KK1...KK2
	Пускатель ПМ12-010600У3 220 В, 50 Гц, 3.8-6 А, 4з+2р                                  ТУ16-89 ИГФР.644.236.033ТУ

	2
	

	M1, M2
	Электродвигатель АИР80А2 380 В, 50 Гц,       3000 об/мин, 1.5 кВт                       ТУ РБ-05755950-420-93

	2
	

	QF1
	Выключатель автоматический ВА51Г 25-340010Р20 УХЛ3  380 В, 50 Гц, 10 А, 7Iн           ТУ 16-522.157-83

	1
	

	SB1                   SB2
	Выключатель кнопочный ВК43-21-11110-54УХЛ2 чёрный                                      ТУ 34.28.002.057.58.144-95

	2
	

	SB3
	Выключатель кнопочный ВК43-21-11110-54УХЛ2 красный                                   ТУ 34.28.002.057.58.144-95

	1
	

	SQ1...SQ4
	Выключатель путевой ВП15К21Б231-54У2.В            ТУ 16-526.470-80

	4
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